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Zascita jeklenih
povrsin s cinkovimi
previekami

je —nana Ze
desetletja. Cinkove
prevleke imajo ob
vseh nespornih
kvalitetah, tudi
dolocene slabosti,
ki jih lahko
preprecimo =
uporabo organskih

premazov.

Za nanos cinkovih previck sc

uporabljajo razli¢ni postopki; vroce
pocinkanje s potapljanjem v talino
cinka (Slika 1), kontinuirno vroce
pocinkanje, vroc¢e naprievanje raz-
taljene cinkove zZice, elektrogal-
vanizacija, mchansko nanafanje,
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Slika 1: Vro&e pocinkanje s
potapljanjem v talino cinka
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Zascita pocinkanih
povrsin z organskimi
premazi - DUPLEX sistem

organski premazi s cinkovim pra-

hom. Jeklo pa lahko §¢itimo tudi z

Zrtvovanimi cinkovimi anodami.

Navedeni postopki predstavijajo

40 % svetovne porabe cinka, z

njimi se v Evropi letno zaS¢iti ved

milijonov ton jckla. Postopki vro-

&ega pocinkanja so se uveljavili v

najzahtevnejsih podrocjih uporabe

kot so ladjedelnistvo, gradbenistvo,
strojegradnja, kemijska in avtomo-
bilska industrija.

Vendar pa imajo cinkove previcke

ob vsch nespornih kvalitetah tudi

dolocene slabosti. Te so posledica
kemizma cinka:

— zmanj$ana ucinkovitost 7ascite
izven optimalnega pH obmodcja
(6-12)

— zmanj8ana uéinkovitost 7agci-
tc ob prisotnosti kontaminantov
(npr. kloridi, sullati)

— neprivlacen estetski izgled po-
vrsinc po dolgotrajni izpostavi
atmosferskim ucinkom

Navedene slabosti je moZno prepre-

¢iti 7 uporabo organskih premaznih

sredstev na pocinkanih povrSinah,
kar popularno imenujemo DUPLEX
sistem zagcite.

Zascéita pocinkanih povrsin
z organskimi premazi

Predstavljamo nekatere prednosti.
Pomembna je priprava povrsine.
DUPLEX sistem za3€itc jc kom-
binacija kovinske prevleke (npr.
vrocega pocinkanja) in organskega
premazncga sistema. Izvedba siste-
ma je dokaj enostavna, zagolavlja
dolgotrajno protikorozijsko zaicito
in gospodarnost. Prednosti DU-
PLEX sistema so:

— daljsi ¢as protikorozijske zascite

— vegja kemijska odpornost cinko-
ve previeke

— dekorativni izgled za¥éitenega
objekta

Vsaka povriinska 7aséita jc moéno

odvisna od priprave povriine, ena-

ko velja tudi za zai¢ito pocinkanih
povrsin. Postopki priprave povrsine

Zzajemajo:

— odstanjevanje tujkov na pocinka-
ni povriini; olj, maséob, umaza-
nije

— odstranjevanje lasinih povrsin-
skih slojev na pocinkani povrsini;
topnih cinkovih soli, korozijskih
produktov cinka (bela rja), slabo
vezanih delov cinkove previeke,
rje po dolgotrajni izpostavi atmo-
sferskim u¢inkom

— mchanska priprava povrsine;
brusenje, rahlo peskanje (swe-
ep blasting) § katerim ustvarimo
dolo¢eno hrapavost povrsine in
izbolj¥amo oprijem premaza

Po izvedbi postopkov priprave

povrsinc je izredncga pomena, da

izvedemo aplikacijo prvega sloja
premaznega sistema neposredno po
7aklju¢ku priprave povrsine.

Izbor premaznega sistema

Med Siroko palelo premazov z
dobrim oprijemom na jeklene po-
vriine so lc nckateri primerni 7a
zacito novih pocinkanih povrsin.
V primeru starih pocinkanih po-
vrdin so moznosti zaradi staranja
cinkove plasti in tvorbe cinkovega
karbonata nekoliko vecje. I'ri iz-
boru premaznega sistema je torej
prvo vprasanjc: »Nova ali starana
pocinkana povrsina?«

Nova pocinkana povrsina

V preteklosti so se 7a za§¢ito pocin-
kanih povrsin uporabljali predvsem
reaktivni temeljni premazi (wash
primerji), izdelani na osnovi poli-
vinilbutirala, cinkovega tctraoksi
kromata in fosforne kisline. Re-
aktivni premaz reagira s kovinsko
podlago pri ¢emer tvori moéno vez,
ki zagotavlja dober oprijem pre-
maza. Vendar pa smo v premazni
industriji prisli do spoznanja, da je
7a$€ita pocinkanih povr§in mozna
tudi z drugimi premazi, ki vsebu-
jejo OIl funkcionalne skupine. V
literaturi in standardih 1SO 12944-5
priporocajo za zas¢ito novih po-
cinkanih povrdin tudi premaze na
osnovi vinila, akrila, epoksija in
poliurctana. Premazi morajo bi-
ti seveda pravilno formulirani in
namenjeni za za§éito pocinkanih
povrsin. Konéni izbor ustrezncga
premaznega sistema je odvisen od
atmosferskih pogojev, katerim bo
objekt izpostavljen.

Zaséita pocinkanih povrsin

v manj agresivnih pogojih

(C2, C3 po TSO 12944-2)

V manj agresivnih pogojih je po-
glavitna dekorativna funkcija pre-
mazncga sistema, vendar pa sc s
tem podalj$a tudi trajnost zaséite.
Za zaS€ito pocinkanih povrsin v
taksnih pogojih predlagamo v Ile-
liosu naslednje premaze:

REZISTOL cmajl VA 60 pm
REZISTOL cmajl VA je kvaliteten
enokomponentni pokrivni premaz
na osnovi vinil-akrilncga veziva, ki
ga odlikuje izredno hitro susenje.

REZISTOL emajl 2K PUR 8:1
60 pm

REZISTOL cmajl 2K PUR 8:1
je kvaliteten dvokomponentni po-
krivni premaz na osnovi akrilncga
veziva in alifatskega izocianatnega
trdilea, ki ga odlikujcjo dolgotrajna
vremenska in UV obstojnost, ke-
micna in mehanska odpornost.

Za§tita pocinkanih povr§in

v agresivnih pogojih

(C4 po 1SO 12944-25)

V agresiviih pogojih mora premaz-
ni sistem poleg dckorativac tunk-
cije predstavljati wudi kvalitetno
7a§¢ito pocinkane povisine, s katero
preprecujemo penctracijo korozij-
sko agresivnih snovi do cinkove
previeke. Za za3¢ito pocinkanih
povrsin v tak§nih pogojih predlaga-
mo v Hcliosu naslednje premazne
sisleme:

Shop primer E 30 pm
REZISTOL cmajl VA 60 pm
Shop primer E je visoko kvaliteten
dvokomponentni delavniski premaz.
na osnovi epoksi veziva in poli-
amidoaminskega trdilca, ki ga od-
Tikuje izredno hitro sugenje, izreden
oprijem na pocinkanc povrsinc in
kvalitetna protikorozijska zaicita.
Vsebuje inhibitorje korozije in cink
tostat kot aktivni protikorozijski
pigment.

Shop primer E 30 pm
REZISTOL cmajl 2K PUR

60 pm

Zamenjava REZISTOL emajla VA
z REZISTOL emajlom 2K PUR
izboljSa vremenska in UV obstoj-
nost ter kemi¢no in mehansko od-
pornost sistema zaséite. Poleg na-
vedenih dveh lahko Shop primer K
kombiniramo $e s Sirokim spektrom
razli¢nih pokrivnih premazov.

Starana pocinkana povréina

Za za¥ito slarane pocinkane po-
vrdine lahko uporabimo Sirso pale-
to premaznih sistemov, scveda ob
ustrezni pripravi pocinkane povr-
Sine. V primeru, da je prislo do po-
java rje na pocinkani povr§ini je ob-
vezna sanacija poskodovanih mest
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Slika 2: Sanacija za$¢ite pocinkanih
daljnovodnih stebrov

s temeljnim premazom, ki vsebuje
aktivne protikorozijske pigmente.
Znatilen primer staranc pocinka-
ne povriine so daljnovodni stebri
(Slika 2). Za zas¢ito daljnovodnih
stebrov v Heliosu predlagamo:

REZISTOL osnovna barva AH-
7P 80 pm

REZISTOL cmajl AV MIOX

80 pm

REZISTOL temelj AI-ZP j¢ hi-
trosudcéi cnokomponentni debelo-
slojni temeljni premaz na osnovi
modificiranega alkidnega veziva.
Vscbuje cink fosfat kot aktivni pro-
tikorozijski pigment.

REZISTOL emajl AV MIOX
je debeloslojni enokomponentni
pokrivni premaz na osnovi vinil-
akrilnega veziva. Vsebuje zelezov
luskavece, ki dodatno zmanjiuje pre-
pustnost prcmaza in ga $¢iti pred
vplivi UV zarkov.

Zakljucek

Kombinacija cinkovih prevlck in
organskih premazov, popularno
imenovana DUPLEX sistem, iz-
korisca sinergijo obeh sistemov
7as¢ite, s ¢imer omogoda daljo
Zivljenjsko dobo, hkrati pa tudi ze-
ljen dekorativni izgled zai¢itenih

objcktov. |




